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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zur Oberwachung und Steuerung von Registerschneidemaschinen zum Schneiden von 
Fingerhohlschnittregistern bei Buchern 

Urn bei einer Vorrichtung zur Oberwachung und Steue- 
rung von Registerschneidemaschinen zunn Schneiden von 

Fingerhohlschntttregistem bei Buchem mit Untermesser, 

Support als Buchtrager und Obermesser zu erfassen, ob der 

Schneidbereich frei von Gegenstanden ist, wird vorgeschla- 

gen, da6 ein Magaztn vertikat ubereinander angeordneter, 

die Hohe des Buches nahe des Schnittbereiches abtasten- 

der Sensoren (z. 8. 12, 13) in ffngerspaltbreiten lotrechten 

Abstanden voneinander angeordnet sind, die mit weiteren, 

den horizontalen Buchvorschub abtastenden Sensoren (z. B. 

14) so gekoppeh sind, daB bei einer den ersten Sensor (12. 

13) erreichenden Buchstarke, der erste, den horizontalen 

Vorschub abtastende Sensor (14) den ersten vertikal ange- 

ordneten Sensor (12« 13) desaktiviert, und dafi die weiteren 
■ abgestimmten Sensoren (12, 13 bzw. 14) in Abhangigkeit von 
f Buchhohe und Buchvorschub analoge Vorgange steuem. 
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Paientansnriiche Maschinengestell (5) ein Schalter (16) gehaltcn ist. 

dei- bei montiertem Support (1) den Stromkrcis fOr 

1 Vorrichiung zur Obcrwachung und Sleuerang die Sensor n(lZ 13,14) schlieBt 

von Regisierschneidemaschincn zum Schnciden 8. Vorrichtung nach «inem der Anspruche I bis 7 

von FmMrhohlschniitregistem bei Bachern oder 5 dadurchgekennzeichnet,daBder Fingerschute(lO) 

dergleichcn. bestehend aus einem gesiellfesten Un- mit einer Serf yon Senwren gekoppeU ist deren 

termesser. inem vcrtJkal zu diesem bin und von erster b i Funktion aller Vertikal-Sensoren (IZ 13) 

diesem weg verfahrbaren Obermesser. einem hori- aktWiert und deren w«ter dann inaknyiert sind. 

zontal verfahrbaren Support als Buchtrager. durch deren zweiter bci Inaktivierung des ersten Verti- 

de! die mit dem RegSerschnitt zu versehende .o kal-Sensors (U 13) »'^«>y'«V^„75!llT,.!^^ 

Randkante lagerichtig zwischen Unter- und Ober- anderen dieser Sensoren inaktiv smd, deren folgen- 

messer anzuordnen ist. und einem Fingerschutz. de Sensoren analog mit den Vertikal-Sensoren (12. 

wobei die vertikale Bewegungsm6glichkeit des 13) verknflpft «nd. wober die Sen»r«™ dje je«^^^^^ 

Obermessers durch einenSensor.dererfaBt, Ob der ge Uge des Fmgerschutzes (10) relattv zum zu 

Schneidber«ich frei von Gegenstanden, z.B. Fin- is schneidenden Drockwerkbatandteil erfassen und 

SmderBedienungspersonirtsogesteuertist.daB den Schaltkreis fOr das Schneuhvertaeug g) nur 

nur dann eine Vertikalbewegung zum Schneiden freigeben. wenn der Fin^rschutz (10) auf diesem 

mSglich ist. wenn der Sensor "frden Schneidbe- Druckwerkbestandteil aufliegt 

reich" signalisiert, mindesiens in einem fingerspalt- n u -u 

hohcn. etwa 10 mm hohen Bereich. dadntch ge- » Beschreibung 

kennzeichnet, daB ein Magazin von vertikal Ober- . . », . ■ nu 

einander angeoidnetea die Hdhc des Buches nahe Die Erfindung betrifft erne Vornchtung zur Oberwa- 

des Schnittbereichs abtastenden Sensoren (z.a U chung und Steuening von Ref tCTKhneidemasdime^^ 

13) in nngerspaltbreiten lotrcchten Abstanden (ca. zum Schneiden von Fmgerhohlschrattregistem bei Bfl- 

10 mm) wneinander angeordnet sind. die mit wei- 25 chem oder dergleichen. bestehend aus einem gestellfe- 

teremden horizontalen Buchvorschub abtastenden sten Untermesser. einem vertikal zu diesem hin und von 

Sensoren (z.R 14) so gekoppelt sind. daB bei einer diesem weg verfahrbaren j^^^ 

eincn ersten vertikal angeorfneten Sensor (12. 13) verfahrbaren Support als BuchtrSger. d"«h *:n die m^ 

erreichenden BuchstSrke. die dem finierspaltbrei- dem Registerschmtt zu versehende Randkante lagench- 

tenAbsiandcnupricht, ein erster. den horizontalen 30 tig zwischen Unter- und Obermesser ^^^^"^^ 

Vorschub abtastender Sensor (14) den vorgenann- und einem Fmgerschute. wobei die vertikale Bewe- 

ten erslen vertikal angeordneten Sensor (12. 13) gungsmSglichkeit d« Obemessers durch einen Sensor, 

desaktiviert. und daB die weiteren abgestimmten der erfaBt ob der Schneidbereich frei von Gegenstan- 

Sensoren (IZ 13 bzw. 14) in AbhSngigkeit von den.z.B.Fingemder Bedienungspersonist.sogesteuert 

Buchhohe und Buchvorschub analoge Vorgiinge 35 ist. daB nur dann eine Vertikalbewegung zum &hnei^ 

stguem mSgUch ist. wenn der Sensor "freien Schneidbereich 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- signalisiert. mindesiens in einem fingerspalthohen. etwa 
zeichnet,daBdasMagazinderdie Hohe des Buches 10 mm hohen Bereich. 

abtastenden Sensoren (IZ 13)aus mehreren in Rei- Aus dem Stand der Technik sind Vomchtungen zum 

he geschalteten Lichtschranken (Sender und Emp- « Schneiden von Registem an den Randkanten von Bu- 

fanger)bestehen. chem. Katalogen oder dergleichen Dnickwerken be- 

3. Vorrichtung nach Anspruch Z dadurch gekenn- kannt. ■ „ . ; . • j 

zeichnct. daB die Sender (12) und Empftnger (13) Bei normalen Registerschnitten '"'^ Jewe* ^er e^^^^ 

der Uchtschranken des Magazins abwechselnd sprechende Tetl der Langsrandkante des Buches oder 

rcchti und links des abzuiastendenPfadesangeord- 45 derglefchen in Ungsrichtung der Randkante gesehen 

„g, sind. voUstandig bis zum gewihlten Registerschmtt entfernt. 

4 Vorrichtung nach einem der AnsprOcbc 1 bis 3. Dabei ist die Hohe des zu schnddenden Buchbestand- 
dadurch gekennzeichnet daB die den Buchvor- teiles auf maximale HShen von bis zu 10 mm begrenzt. 
schub abtastenden Sensoren (14) als Niherungs- Diese Begrenzung erfolgt zu dem Zweck. daB Verlet- 
schalterausgebildet sind. » zungen an den Fingem der Bedienungsperson vermie- 

5 Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4. den werden. Es wird nimlich em Fingerschute zwangs- 
dadurch gekennzeichnet, daB als Haltening fttr das laufig und automatisch abgesenkt. der seine Endlage 
Buch in an sich bekannter Weise ein verschiebli- etwa 10 mm obertialb der Oberkante des Unttrniesseni 
Cher Tisch (6. 9) aus einem Magnetfelder beeinflus- erreicht Erst wenn dieser Fmgerschutz voUstandig ab- 
senden Material vorgesehen ist und daB die den 55 gesenkt ist, kann das Obermesser des Schneidwerk- 
Buchvorschub abtastenden Sensoren (14) als die in zeuges motorisch abgesenkt werden und der Schneid- 
Vorschubrichtung vordere Randkante des Tisches vorgangstattfindea . v e 
abtastende induktive Naherungsschalter ausgebil- Dabei ist es fiblfch. daB optoelektronische Sensoren. 
(Ig, sind. beispielsweise Lichtschranken, von der Bedienungsper- 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 5. w son aus gesehen vor dem Fingerschutz angroidnet sind 
dadurch gekennzeichnet. daB die den Vorschub ab- welche Uchtschranken durdi entsprediende elektnsche 
lasienden Sensoren (14) auf einer parallel zum Vor- Schaltung verhindem. daB der Fingersdiutz abgesenkt 
schubpfad gehalterten FQhrung (15) verschiebbar wird. sofem die lichtschranke durch Finger oder der- 
undfeststellbarange rdneisind. gleichen verdeckt ist Die Li(*ts(±ranke 1st <fabei eben^ 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQdie 1 bis 6. es falls etwa 10 mm oberhaib der Obericante des Unter- 
dadurch gekennzeichnet. daB das Untermesser (2) messers angeordnet und ausgerichtet B 1 den "onnalen 
auf einem Support (1) gehaltert ist. der mit dem Registerschnitten werden die geschmttenen Buchbe- 
Maschinengestell (5) verbindbar ist. und daB am standteUe nach unten weggeklappt. so daB keine zu 
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schneidenden Buchhohen von mehr als 10 mm auftreten 
kdnnen oder mOssen. 

Bei Registerschneidemaschinen zum Schneider) von 
Fingcrhohlschnitiregistern gemdB vorliegender Erfin- 
dung ist diese Arbeitsweise nicht m6glich. Vielmehr ist 5 
es bei Fingerhohlschnittregistem notwendig. das Buch 
jewcils in seiner entsprechend den entsprechenden 
SchnittvorgSngen anwachsenden Hohe vollslSndig un- 
terhalb des Fingerschutz zu belassen, da bei jedem dem 
ersten Registerschnitt folgenden weiteren Register- lo 
schnitt das Durchtrcniien aller daruntcr befindtichen 
Buchrandkanten an der bestimmten Stelle erforderlich 
isi. Aufgrund dieser bei den Fingerhohlschnittregistem 
vorgegebenen Tatsache ist die Sicherungsanordnung 
und elektrische Zwangskopplung von Fmgerschutz und is 
Uchtschranke nicht in der Weise mdglich, wie dies bei 
Normalregistem geschieht 

Ausgehend von diesen Oberlegungen liegt der Erfm- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung eingangs 
bezek:hneter Art zu schaffen, bei der sichergestellt ist. 20 
daB in einem Fingerschutzbereich oberhalb des jeweils 
zu schneidenden Buchbestandtei]es ein Freiraum von 
etwa 10 mm dahingehend Qberwacht wird, daB dieser 
frei von Fmgem oder sonstigen Gegenstandeii ist, und 
daB der Schncidvorgang nur bei freiem Fmgerspalt ab- 25 
laufen kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor. 
daB ein Magazin von vertikal ubereinander angeordne- 
ten. die Hdhe des Buches nahe des Schniitbereichs abta- 
stenden Sensoren in flngerspaltbreiten lotrechten Ab- 30 
st&nden (ca. 10 mm) voneinander angeordnet sind, die 
mit weiteren, den horizontalen Buchvorschub abtasten- 
den Sensoren so gekoppelt sind. daB bei einer einen 
ersten vertika! angeordneten Sensor erreichenden 
Buchstarke, die dem fingerspaltbreiten Abstand ent- 35 
spricht. ein erster. den horizontalen Vorschub abtasten- 
der Sensor den vorgenannten ersten vertikal angeord- 
neten Sensor desaktiviert, und dafl die weiteren abge- 
stimmten Sensoren in Abhangigkeit von Buchhohe und 
Buchvorschub analoge Vorgdnge steuem. 40 

Die besondere Problematik, die durch die ErTmdung 
geldst wird, ist die, daB der Bezugsabstand fOr den Fin- 
gerschutzbereich sich entsprechend dem Schneidfort- 
schritt des Fmgerhohlschnittregisters st^dig im Sinne 
des Anwachsens andert, so daB als BezugsmaB fOr den 45 
Fingerschuubereich nicht eine gestellfeste Grofle, son- 
dern die relative Hdhe des jeweils im Schnittbereich 
tiegenden Buchbestandteiies maBgeblich ist 

Durch die erfindungsgemaBe Anordnung von vertikal 
ubereinander angeordneten Sensoren, die die jeweilige ^ 
Hdhe des Buches in Stufen von etwa 10 mm abtasten. ist 
eine Abtastung des jeweiligen Fmgerschutzbereiches 
mdglich. Durch die Kopplung dieser Sensoren mit Sen- 
soren, die den horizontalen Vorschub des Buches bzw. 
des Buchtragers abtasten, wird erreicht, daB der jeweils 55 
unterste Vertikalsensor dann funktionslos gestellt wird. 
wenn der horizonlale Buchvorschub den auf den Sicher- 
heiisbereich abgestimmten Wert erreicht hat 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist nachstehend 
anhand eines Beispieles ndher verdeutlicht 60 

Vor Beginn des Schneidens von Registern erfolgt zu- 
nachst eine Einstellung der den horizontalen Vorschub 
abtastenden Sensoren in der Weise, daB der dem ersten 
Vertikalsensor zugeordnete Sensor den ersten Vertikal- 
sens r dann desaktiviert, das heiBt auBer Betrieb setzt, 65 
wenn der horizontale Vorschub den Weg zurOckgelegt 
hat. der einer Buchstarke im Stanzbereich von 10 mm 
entspricht Der zweite Vertikalsensor isi mit einem der 
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Fingerschutzhdhe entsprechenden Abstand vom ersten 
Vertikalsensor angeordnet, das heiBt also ca. 10 mm. 
Der zweite, den horizontalen Vorschub erfassende Sen- 
sor ist wiederum in einer solchen horiz ntalen Entfer- 
nung vom ersten Sensor auf dem Vorschubpfad ange- 
ordnet, daB dieser Sensor dann von dem vorgeschobe- 
nen Buch oder dessen Buchtrager geschaltet wird, wenn 
die Buchstarke 20 mm erreicht. Die weiteren Vertikal- 
sensoren und den horizontalen Vorschubpfad abtasten- 
den Sensoren sind in entsprechenden MaBabstimmun- 
gen zueinander angeordnet. 

Sofem nun ein Buch mit Fingerhohlschnittregistem 
versehen werden soil, wird zundchst der relativ dUnne 
erste Buchbestandteil mit seiner Randkante zwischen 
Ober- und Untermesser angeordnet und der entspre- 
chende Fingerhohlschnitt vorgesehea Nachfolgend 
wird das Buch horizontal verschoben, wobei die Rand- 
kante parallel zur Schneidkante von Ober- und Unter- 
messer verbleibt, die nachfolgenden Buchseiten werden 
umgeschlagen, so daB sich die relative Starke des Bu- 
ches in diesem Schnittbereich erhdht und es wird der 
zweite Fmgerhohlschnitt durchgefuhrt 

Sobald die Buchstarke etwa 10 mm erreicht, wird der 
erste Vertikalsensor geschaltet und ansich wSre die Ma- 
schine nun blockiert Dadurch aber.daB gleichzeitig der 
erste den horizontalen Vorschub abtastende Sensor ge- 
schaltet wird, wird der erste Vertikalsensor desaktiviert. 
das heiBt funktionslos gestellt, so daB nun nur noch die 
dem ersten Vertikalsensor folgenden Sensoren funk- 
tionstuchtigsind 

Entsprechend dem weiteren Registerschnitt Zuwachs 
des Buches und dem Vorschub des Buches in horizontal- 
er Richtung wird nach weiteren 10 mm Buchstarke der 
nachste Vertikalsensor erreicht und gleichzeitig auch 
der zweite den horizontalen Vorschub abtastende Sen- 
sor ertastet, so daB der zweite Vertikalsensor funktions- 
los gestellt wird. Die Folgeanzahl von weiteren vertika- 
len und horizontalen Sensoren ist auf die Buchstarke 
abgestimmt 

Bevorzugt schlagt die Erfindung vor, dafi das Maga- 
zin der die Hdhe des Buches abtastenden Sensoren aus 
mehreren in Reihe geschalteten Lichtschranken (Sender 
und Empfanger) bestehen. 

Dabei ist weiterhin bevorzugt daB die Sender und 
Empfanger der Lichtschranken des Magazins abwech* 
seind rechts und links des abzutastenden Pfades ange- 
ordnet sind. 

Auf diese Weise ist sichergestellt daB sich die jeweils 
bcnachbarten Lichtschrankensender bzw. -empfgnger 
nicht gegenseitig stdren. 

Weiterhin ist bevorzugt dafi die den Buchvorschub 
abtastenden Sensoren als Naherungsschalter ausgebil- 
det sind. 

Darflber hinaus wird bevorzugt daB als Halterung fiir 
das Buch in an sich bekannter Weise ein verschieblicher 
Tisch aus einem Magnetfelder beeinflussenden Material 
vorgesehen ist und daB die den Buchvorschub abtasten- 
den Sensoren als die in Vorschubrichiung vordere 
Randkante des Tisches abtastende induktive Nahe- 
rungsschalter ausgebildet sind. 

Derartige Naherungsschalter haben den Vorteil. daB 
sie nicht durch Papierreste oder dergleichen geschaltet 
werden kdnnen. sondem daB die Schaltung lediglich 
durch den beispielsweise aus Stahl bestehenden ver- 
schieblichen Tisch erfolgen kann. 

Zur Erieichterung der Einstellung des Absiandes der 
Sensoren wird vorgeschlagen, daB die den Vorschub 
abtastenden Sensoren auf einer parallel zum Vorschub- 
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pfad gchaltcrtcn Fuhning verschicbbar und fesisiellbar 
angcordnet sind. 

Urn sicherzustellen. daD die Vorrichiung nur bei oris- 
richiiger Anordnung des das Untermesser tragenden 
Support es funktionstOchtig ist, wird v rgeschlagen. daB 
das Uniermesscr auf einem Support gehaltert isu der 
mit dcm Maschinengesiell verbindbar ist und daB am 
Maschincngestell ein Schalter gehaltert ist, der bermon- 
ticrtcm Support den Stromkreis fflr die Sensoren 
schlicBi. 

Als Bcsonderheit ist hierzu zu vermerken, daB flbli- 
chcrwcise die gieichen Maschinen fur die Normalregi- 
stcr.und fQr die Fingerhohlschnittregister eingesetzt 
werden. Dabei werdcn lediglich die das Untermesser 
tragenden Supporie sowic die cntsprechenden Ober- 
messer ausgewcchselt. Da der Support ffir die finger- 
hohlschnittregister erheblich kurzer baut als der fur 
Normalregister vorgesehene Support ist in das Maschi- 
nenuntergestell ein indukitver Naherungsschalter bun- 
dig cingebaut. wclchcr bei Einbau eines Supportes far 
Normalregisterschnitt abgedeckt ist und dann den fur 
Fingerhohlschnittregister bestimmten Schaltkreis 
trcnnu der aber bei Einbau des Supportes. der fOr den 
Fingcrhohlschnitt notwendig ist, freiliegt und nichl von 
Tciicn des Supportes abgedeckt isl. wobci der Schahcr 
dann den Sicherungsschaltkreis fflr die oben naher be- 
Mrhrtebene Sicherungseinheit schlieBt. 

Ein Ausf Qhrungsbeispiel der Erf indurig ist anhand der 
Zeichnungen nsiher erliutert 

E&zcigt: 

Fig. I eine ernndungsgemaBe Vorrichtung in Vorder- 
ansicht; 

Hg. 2desgleichen in Seitenansicht; 

Fig. 3+4 ein fingerhohlschnittregister in Draufsicht 
bzw. in Vorderansicht: 

Rg, 5 cinen Prinzipschaliplan der Sicherheitssteue- 
rung der crfmdungsgemaBen Vorrichiung. 

Die Vorrichtung zur Oberwachung und Steuerung 
von Regisierschncidcmaschinen zum Schneiden von 
Rngerhohlschnittregistcm bei BQchem, Katalogen oder 
dcrglcichcn Druckwcrken besteht im wesentlichen aus 
cincm von eincm Support 1 gestellfest getragenen Un- 
termesser Z einem vcrtikal zu diesem hin und von die- 
sem wcg verfahrbaren an eincm MessertrSger 3 gehal- 
lenen Obermesscr 4 sowie einem auf dem Maschinenge- 
siell 5 horizontal verfahrbaren Support 6. der als Trager 
for das zu behandclnde Druckwerk dienl, welches bei 7 
angcdeutet ist 

Das Druckwerk ist mittels Spanneinrichtungen 8 am 
Tisch 9 des Supportes 6 befestigbar. Desweiteren ist ein 
absenkbarer fingerschutz 10 zusammen mit einer 
durchsichtigen, vorhangartigen Abdeckung 11 von der 
Bedienungsperson her gesehen vor dem Messer 2, 4 
angeordnet. Es ist eine elektrische Schahungsanord- 
nung vorgesehen, die sicherstellu daB das motorische 
Abscnken des Obermessers 4 saml MessertrSger 3 nur 
dann erfolgen kann, wenn der Spalt zwischen Oberkan- 
te des Untcrmessers 2 und Oberflache des zu schneidcn- 
den Buch- oder Druckwcrkbesiandteiles frei von fin- 
gcrn oder ^mstigcn Gcgenslanden isl. Dicsc Sichc- 
rungvvorrichtung besicht im wesentlichen aus einem 
Maga/in Obereinander angeordneter Sensoren. die im 
Ausfuhrungsbeispiet als Lichtschranken mit Sender 12 
und Empfinger 13 ausgebildet sind, wobei diese eine 
vcrtiicale Lichtschrank nebene zwischen den Messern Z 
4 und dcm Tisch 9 bilden: Diese. Sensoren tasten die 
bcim Registerschniti stSndig stufenwcise anwachsende 
Hohe des Buches nahe des Schnittbereiches ab und 
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zwar in fingcrspaltbreiten lotrechtcn Abstanden von et- 
walOmm. 

Desweiteren ist mindestens ein. vorzugsweise jedoch 
mehrere weitere Sensor n vorgesehen. im Ausfuh- 

5 rungsbeisptel induktive Naherungsschalter 14, die den 
horizontalen Buchv rschub beim Registerstanzen un- 
mittelbar oder mittelbar flber die Abtastung des Sup- 
portes 6 oder des Tisches 9 erf assen. 
Dabei ist ein erster Nahenmgsschalter so angeordnet, 

10 daB er von Teilen des Supportes6 geschaltet wird. so- 
bald der Support 6 um eine entsprechende Wegstrecke 
vorgeschoben ist, wobei diese Wegstrecke so eingestellt 
ist, daB im Schaltpunkt eine Buchstarke im Register- 
schnittbereich von etwa 10 nrni erreicht ist 

15 In diesem Zustand wird die unterste Lichischranke IZ 
13 durch eine oder mehrere Buchseiten abgedeckt so 
daB der Funktionsablauf des Registerschneidens an sich 
unterbrochen wire. Dadurch, daB aber in dieser Stel- 
lung der mit der ersten Lichtschranke korrespondieren- 

20 de Naherungsschalter 14 durchgeschaltet ist wird durch 
eine entsprechende elektrische SchaltungsmaBnahme 
diie unterste Lichtschranke IZ 13 desaktiviert dJu auBer 
Betrieb gesetzt. Es arbeiten nun nur noch die im AusfOh- 
rungsbeispiel drei weiteren. daruber befindlichen Licht- 

2% schranken. Bei wciterem Regislerstanzzuwachs des Bu- 
ches und entsprechendem Vorschub des Supportes 6 
wird die von unten gesehen zweite Lichtschranke abge- 
deckt und damit der Arbeitstakt an sich unterbrochen, 
wobei dieser Lichtschranke aber ein weiterer Nahe- 

30 rungsschalter 14 mit grSBerem horizontalen Abstand 
von der Ausgangslage des Supportes 6 angeordnet ist 
die die entsprechende zweite Lichtschranke desaktiviert 
und damit die Vorrichtung weiter betriebsfahig halt Je- 
der weiteren Uchtschranke ist jeweils ein weiterer NS- 

35 heningsschalter zugeordnet Auf diese Weise ist es 
moglich, kondnuierlich fortgehend Fingerhohlschnittre- 
gister bei stSndig anwachsender Buchdicke zu stanzen 
und dabei dennoch die Sicherheitsbestimmungen einzu- 
halten, indem jeweils unmittelbar Ober dem zu stanzen- 

40 den Druckwerksteil eine Lichtschranke wirksam ist die 
die Vorrichtung bzw. Masichine auBer Betrieb setzt so- 
fem die Lichtschranke durch den Eingriff von fingern 
oder dergletchen unterbrochen ist 
Die Naherungsschalter 14 sind auf einer parallel zum- 

45 Vorschubpfad des Supportes 6 gehallerten FQhrung 15 
verschicbbar und feststellbar angeordnet 

Der das Untermesser tragende Support 1 isl im Aus- 
fuhrungsbeispiel mit dem Maschincngestell 5 verbun- 
den, wobei am Maschincngestell ein induktiver Nahe- 

50 rungsschalter 16 gehaltert ist der als Offnerschalter in 
den Schaltkreis der Vorrichtung" eingeschaltet ist und 
den Stromkreis der Vorrichtung dann unterbricht wenn 
der Naherungsschalter 16 durch Teile eines Supportes 
oder dergleichen abgedeckt ist 

55 Im gezeigten Ausfflhningsbeispiel ist der Naherungs- 
schalter nicht durch Teile des Supportes 1 abgedeckt so 
daB entsprechend der Schaltfunktion der Stromkreis 
der Vorrichtung geschlossen ist Dieser Naherungs- 
schalter hat vor allem die Funktion, daB bei Anordnung 

bo eines dem Support 1 in etwa cntsprechenden Supportes 
fQr den Normalregisterschnitt dieser Schalter abge- 
deckt ist weil der Support fur den Normalregister- 
schnitt erheblich langer baut als der Support fur den 
fingcrhohlschnitt Sofern also der andere Support am 

05 Maschincngestell 5 befestigt ist schaltet der Schaher 16 
den Stromkreis fOr die Sicherungsflberwachung aus. Es 
wird dann ein altemativer Oberwachungskrcis fOr den 
Normalregisterschnitt eingeschaltet der nicht Gegen- 
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stand vorliegender Erfindung ist 

Urn sicherzustellen. daB nur dann ein Schneiden mit- 
tels des Obermessers 4 und des Untermessers 2 mog- 
lichst ist, wenn der Rngerschutz 10 abgesenkt ist kann 
der Fingerschutz 10 mit einer Serie von Sensoren ge- 
koppclt sein, deren erster Sensor nur bet Funktion alter 
Vertikalsens ren IZ 13 aktiviert ist und deren weitere 
Sensoren in diesem Falle inaktiviert sind. Der zweite 
Sensor dieser Serie von Sensoren ist bei Inaktiviening 
des ersten Vertikalsensors aktiviert, wobei dann alle an- 
deren dieser Sensoren inaktiv sind. 

Die Folgenden Sensoren der Serie sind anatog mit den 
Vertikalsensoren verknupft Dabei erfassen die Senso- 
ren die jeweilige Lage des Fingerschutzes relativ zum 
zu schneidenden Druckwerksbestandteil und geben den 
Schaltkreis ffir das Schneidwerkzeug nur dann frei, 
wenn der Fingerschutz auf diesen Druckwerksbestand- 
teil aufliegt und zwar innerhalb eines jeweiiigen finger- 
spaltbreiten Bereichesvonca. lOmm Hdhe. 

Das Absenken des Fingerschutzes erfolgt mittels ei* 
ncs Magneten 17, der den Fingerschutz in der oberen 
Endlage halt und der bei Betltigung eines FuQschalters 
geldst wird, sofern bei BetStigung des FuBschalters die 
Lichtschranken IZ 13 frei von eingreifenden Fingern 
Oder dergleichen sind. 

Sobald der Magnetschalter 17 ausgetdst ist, kann auch 
das Obermesser 4 mittels des entsprechenden motori- 
schen Antriebes abgesenkt werden und an der entspre- 
chenden Stelle der Fingerhohlschnitt des Registers vor- 
gesehen werden. 

Es ist bei diesen Vorrichtungen Qblich, dafi nach 
Durchlauf eines Schnekitaktes zun^chst der Finger- 
schutz in die obere Totstellung zurUckgefuhrt werden 
muB, bevor ein weiterer Schneidtakt durch Auslosen 
des entsprechenden Schalters, beispielsweise Ftiflschal- 
ters, mdglich ist Die entsprechende Stellung kann durch 
einen Endschalter abgetastet werden. 

Dies ist aber tiblicher Stand der Technik. 

In den Fig. 3 und 4 ist ein Hohlschnittregister zur 
Vcranschaulichung dai^estellt Die Schaltungsanord- 
nung ist in Ftg. 5 anhand eines Beispieles dargestellt 
Nach Einschalten des Hauptschalters S 1 erfolgt Qber 
den FuBschalter 52 die Freigabe des fmgerschutzhal- 
tenden Magneten, sofern der Lichtschranken-Sicher- 
heitskreis durchgeschaltet hat 

Nachdem der Fingerschutz heruntergefallen ist was 
nur mdglich ist wenn sich kein Gegenstand (Finger) 
zwischen den Lichtschranken, also unterhalb des Fin- 
gerschutzes befmdet wird der Schalter "5 oben" ge- 
schlossen. Dieses wird durch einen Initiator *5 oben** 
sichergestellt. Hierdurch wird Qber einen Endschalter 
unten**, der sich im geschlossenen Zustand beHndet 
Schutz K 1 angezogen. Dieses wiederum h^t sich Qber 
einen SchlieBer Qt selbst wodurch der Motor M in 
Betrieb gesetzt wird. Der Motor treibt das Obermesser 
an und bewegt dieses in RIchtung Untermesser. Nach 
erfolgtem Registerschnitt wird K 1 ttber den Endschal- 
ter *Sunten** geldscht Beim Einrichtungsbetrieb ist eine 
manuelle Bremsluftung Qber S3 moglich, Nach dem 
Einschalten des Hauptschalters 51 werden die Licht- 
schranken S 1 bis 04 in Bereitschaft versetzt Hierdurch 
erfolgt ein zwangsweises Umschalten der Wechselkon- 
takte, w durch sichergestellt ist daB sich die Licht- 
schranken 5 1 bis S 4 in intaktem Zustand befinden. 

Sollte sich eine Lichtschranke in einem defcktcn Zu- 
stand befinden (Sender oder Empfanger) so ist dieses 
Umschalten nicht mdglich, wodurch eine Eigenuberwa- 
chung erfolgt Erfolgt keine Unterbrechung einer Licht- 



132 

8 

schrankc. zum Beispiel durch einen Finger, wird der 
Lichtschranken-Sk:herhettskreis freigegeben. Bei Fin- 
gerhohlschnitt wird durch den Initiator 5 Matritze 2 und 
durch Erreichen einer gewissen Hdhe Schalter 5 fiuch- 
5 hohe K2 angezogen. Dieses QberbrQcki die Licht- 
schranke 54. also die unterste Lichtschranke. Aufgrund 
der VergrdBerung der Buchhdhe tritt dann zwangslslu- 
fig die Lichtschranke BJ als Fingerschutz in Wirkung. 
Dadurch, daB die Lichtschranke audi den Magneten 
10 zum Absenken des Fingerschutzes blockiert, sofern die 
Lichtschranke unterbrochen ist kann der Fingersdiuiz 
auch nicht auf im Verschiebeweg des Fingerschutzes 
beHndliche Finger abgesenkt werden. was fur die Bedie* 
nungsperson schmerzlich ware. 
IS ZuzQglich zu den oben erwahnien Lkrhtschranken 
und dem Endschalter oben sind noch induktive NIhe- 
rungsschalter vorgesehen. Der eine ist als Offnerschal- 
ter ausgebildet und bundig in das Maschinenunterge- 
stell eingesetzt so daB der Schalter von der auBersten 
20 linken Seite des normalen Untermessertrdgers fQr Nor- 
malregisterschnitt abgedeckt wird Bei Andrdnung des 
fQr Hohlregisterschnitt notwendigen Untermessertrd- 
gers ist dieser Schalter nicht abgedeckt so daB er dann 
durchschalten kann und den Sicherheitskreis fQr den 
25 Fingerhohlschnittregister freigibt In Reihe mit diesem 
wird mindestens ein anderer N^herungsschalter so an 
der Maschine angebracht daB dieser den nach rechts 
laufenden Tisch abfQhlt in der linken Ausgangsstellung 
des Tisches aber noch nicht scbalten kann. Dieser SchaN 
30 ter ist an der Registerschneidemaschine seitlich urn den 
maximalen notwendigen Weg verstellbar montiert Bei 
der Einrichtung der Maschine wird der letztgenannte 
Naherungsschalter in die SuBerste rechte Stellung ge- 
bracht und die Maschine fOr den Schnitt eingerichteL 
35 Das zu stanzende Buch wird eingespannt und geschnit- 
ten. his es auf 10 mm angewachsen ist. Die unterste 
Lichtschranke spent jetzt die Maschine und der Ndhe- 
rungsschalter wird nun so unter den Buchtrager gescho- 
ben und arretiert daB die Lichtschranke gerade wieder 
40 durchschaltet Jetzt ist das Weiterstanzen bis zu 20 mm 
Buchst^rke mdglkh. wobei dann die nachste Lk:ht- 
schranke abgedeckt ist Dieser kann nun ein weiterer 
NMhcrungsschalter zugeordnet sein, der so angeordnet 
ist daB er den Buchtrager abtastet und diese Licht- 
45 schranke QberforQckt so daB diese gerade wieder durch- 
schaltet Es ist nun das Weiterstanzen bis zum Erreichen 
der nichsten Lichtschranke mdglich. Der weitere Ab- 
lauf ist analog. 
Wird der BuchtrSger zum Ausspannen des Buches 
50 wieder nach links verschoben, so kommen die Nahc- 
rungsschalter frei und bringen alle Lichtschranken wie- 
der in die Ausgangsstellung. Auf diese Art und Weise 
lassen sich mit einer entsprechenden Anzahl yon Schal- 
tem und Lichtschranken unterschiedliche Buchhdhen 
55 abtasten. Durch diesen Schutz ist bei laufender Maschi- 
ne die Verletzung durch das Messer weitestgehend aus- 
geschlossen. 

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfuhrungsbeispiel 
beschrankt sondem im Rahmen der Offenbarung viel- 
60 fachvariabeL 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehen. 

t>5 
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